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КАЛЕНДАРНО-ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН
на  2024    – 2025    учебный год

по профессиональному модулю
ПМ.02 Разработка управляющих программ для станков с числовым программным управлением, 144 часа
ПМ.03 Изготовление деталей на металлорежущих станках с программным управлением по стадиям технологического процесса, 180 часов

профессия/специальность: 15.01.32 Оператор станков с программным управлением
для  курса (ов):  3       групп(ы) : № 1821
Преподаватель: Колосков А.Н.
	
	

	Количество часов по учебному плану:  
	

	Максимальная учебная нагрузка (всего)                        
	

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего):   
	

	в том числе:
	

	практические занятия :
	

	контрольные работы     
	

	курсовые работы           
	

	Самостоятельная работа обучающегося (всего):          
	

	Итоговая аттестация в форме: дифференцированный зачет
	

	
	



Составлен в соответствии рабочей программы дисциплины ПМ.02 Разработка управляющих программ для станков с числовым программным управлением
ПМ.03 Изготовление деталей на металлорежущих станках с программным управлением по стадиям технологического процесса по профессии/специальности: 15.01.32 Оператор станков с программным управлением, утвержденной приказом 051-А от 25 апреля 2022 г.

Рассмотрен   на заседании   кафедры профессионального цикла «Машиностроение, ОПК».
Протокол  № 1 от  «30» августа 2024 г.   
Заведующий кафедрой ________________ Антипов Н.В.
                                            (подпись)                        (ФИО)        


	
№ п/п
	Наименование разделов профессионального модуля (учебная практика)
	Всего часов
	Наименование производственных работ

	1
	2
	3
	4

	
	1 полугодие 3 курса – 5 семестр – по учебному плану по ПМ.02 
	144
	Разработка управляющих программ для станков с числовым программным управлением

	
	
	6
	Режим MDI. Выполнение различных команд с помощью M и G кодов.

	
	
	6
	Настройка коррекции на инструмент станков токарной группы.

	
	
	6
	Настройка коррекции на инструмент станков фрезерной группы.

	
	
	6
	Установка и закрепление заготовок и деталей.

	
	
	6
	Привязка к нулевой точке детали на станках токарной группы.

	
	
	6
	Привязка к нулевой точке детали на станках  фрезерной группы.

	
	
	6
	Создание программы в режиме MDI

	
	
	6
	Просмотр в графическом режиме и редактирование программы в режиме EDIT

	
	
	6
	Запуск программы в покадровом режиме. Работа в автоматическом режиме.

	
	
	6
	Построение геометрии обрабатываемой детали в MASTERCAM

	
	
	6
	Выбор станка для обработки. Создание заготовки

	
	
	6
	Программа торцевого фрезерования. Выбор инструмента.

	
	
	6
	Контурные траектории обработки.

	
	
	6
	Фрезерование фаски. Фрезерование карманов.

	
	
	6
	Отличия пультов управления станков с ПУ

	
	
	6
	Режим выхода в «О» по осям X и Z

	
	
	6
	Режим ручного перемещения. Перемещение с помощью маховика с использованием кнопок направления.

	
	
	6
	Настройка и привязка станка, заготовки и инструменты

	
	
	6
	Линейная интерполяция 

	
	
	6
	Круговая интерполяция. 

	
	
	6 
	Кодирование информации и подготовка данных для ввода в станок.

	
	
	6
	Принципы работы металлорежущих станков с программным управлением

	
	
	6
	Назначение и правила применения приспособлений и оснастки

	
	
	6
	Дифференцированный зачет

	
	1 полугодие 3 курса 5 семестр – по учебному плану ПМ. 03
	180
	Изготовление деталей на металлорежущих станках с программным управлением по стадиям технологического процесса

	
	
	6
	Выбор режущей части для обработки стали с сплавов

	
	
	
6
	Назначение и применение  функции М

	
	
	
6
	Ввод программы с носителей 

	
	
	
6
	Отработка программы торцевого и цилиндрического точения.

	
	
	
6

	Ручная коррекция подачи, перемещения быстрым ходом. Скорости вращения шпинделя.

	
	
	
6
	Загрузка готовой программы в станок. Активация программы. Просмотр программы в графическом режиме.

	
	
	
6
	Создание новой программы и редактирования ее в режиме EDIT.  

	
	
	6
	Контурное точение циклы G71, G70, G72

	
	
	
6
	Стандартные циклы сверления отверстий

	
	
	
6
	Запуск и остановка программы. Покадровый режим работы.

	
	
	6

	Контурное фрезерование

	
	
	6

	Винтовое сверление на станках фрезерной группы

	
	
	
6
	Расточка отверстий на станках токарной группы

	
	
	6

	Фрезерование резьбы

	
	
	
6
	Нарезание резьбы в несколько проходов. Цикл G76.

	
	
	
6
	Точение канавок, конуса. Точение торцевых канавок

	
	
	6

	Работа с подпрограммой Точение конической резьбы

	
	
	6

	Цикл нарезания резьбы G92. Круговая интерполяция G2 G3

	
	
	6

	Редактирование программы. Коррекция нуля детали.

	
	
	6

	Работа с измерительным инструментом.  

	
	
	6
	Коррекция нуля детали. Коррекция инструмента на размер.

	
	
	6

	Использование расширенного управления инструментом.  

	
	
	6
	Запуск программы с определенного кадра

	
	
	6

	Повышение качества шероховатости поверхности при точении

	
	
	6

	Строка безопасности в программе станка

	
	
	6

	Измерение детали на станке с комбинированной технологией

	
	
	
6
	Вызов варианта измерения Измерение фрезерного инструмента

	
	
	6
	Основные способы подготовки программы

	
	
	 6
	Приемы, обеспечивающие заданную точность изготовления деталей

	
	
	
6
	Дифференцированный зачет



УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
     
Кабинет технологии металлообработки и работы в металлообрабатывающих цехах, оснащенный оборудованием для демонстрации и имитации работ на металлорежущих станках. 
Лаборатории программного управления станками с ЧПУ 
Мастерская металлообработки 
Оснащенные базы практики, в соответствии с основными видами деятельности. 

Основные источники: 
1.Ловыгин А. А., Теверовский Л. В Современный станок с ЧПУ и CAD/CAM-система ДМК Пресс 2020
Дополнительные источники: 
1. Берлинер Э.М., Таратынов О.В. САПР в машиностроении М.: Форум, 2021
2. Кондаков А.И. САПР технологических процессов. М.: Академия, 2019 
3. Коржов Н.П. Создание конструкторской документации средствами компьютерной графики. - М. : Изд-во МАИ-ПРИНТ, 2021
4. Новиков О.А. Автоматизация проектных работ в технологической подготовке машиностроительного производства. - М. : Изд-во МАИ-ПРИНТ, 2019 
5. Ковшов А.Н., Назаров Ю.Ф. Информационная поддержка жизненного цикла изделий машиностроения: принципы, системы и технологии CALS/ИПИ. - М.: Академия, 2019 
6. Пантюхин П.Я., Быков А.В., Репинская А.В. Компьютерная графика. - М.:: Форум: Инфра-М, 2019 

 Интернет-ресурсы 

1. http://www.fsapr2000.ru  Крупнейший русскоязычный форум, посвященный 
тематике CAD/CAM/CAE/PDM-систем, обсуждению производственных во- 
просов и конструкторско-технологической подготовки производства 
2. http://www/i-mash.ru  Специализированный информационно-аналитический 
интернет-ресурс, посвященный машиностроению.
  
  

