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1. Спецификация Фонда оценочных средств 
1.1 Назначение Фонда оценочных средств 

Фонд оценочных средств (далее - ФОС) - комплекс методических и 
оценочных средств, предназначенных для определения уровня 
сформированности компетенций участников регионального конкурса 
профессионального мастерства «Наследники Н. Демидова» обучающихся по 
специальности среднего профессионального образования УГС СПО 15.00.00 
Машиностроение: 15.02.14 Оснащение средствами автоматизации 
технологических процессов и производств (по отраслям) (далее - конкурс). 

ФОС является неотъемлемой частью методического обеспечения 
процедуры проведения конкурса, входит в состав комплекта документов 
организационно-методического обеспечения проведения конкурса. 

Оценочные средства — это контрольные задания, а также описания 
форм и процедур, предназначенных для определения уровня 
сформированности компетенций участников конкурса. 

На основе результатов оценки конкурсных заданий проводятся 
следующие основные процедуры в рамках конкурса: 

процедура определения результатов участников, выявления 
победителя (первое место) и призеров (второе и третье места); 

процедура определения победителей в дополнительных номинациях. 
 

1.2 Документы, определяющие содержание Фонда оценочных 
средств 

Содержание Фонда оценочных средств определяется на основе и с 
учетом следующих документов: 

Федерального закона от 29 декабря 2012 г. № 273-ФЗ «Об 
образовании в Российской Федерации»; 

приказа Министерства образования и науки Российской Федерации от 
14 июня 2013 г. № 464 «Об утверждении Порядка организации и 
осуществления образовательной деятельности по образовательным 
программам среднего профессионального образования»; 

приказа Министерства образования и науки Российской Федерации от 
29 октября 2013 г. № 1199 «Об утверждении перечня специальностей 
среднего профессионального образования»; 

приказа Министерства образования и науки РФ от 18 ноября 2015 г. 
№ 1350 «О внесении изменений в перечни профессий и специальностей 
среднего профессионального образования, утвержденные приказом 
Министерства образования и науки Российской Федерации от 29 октября 
2013 г. № 1199»; 

Регламента организации и проведения Всероссийской олимпиады 
профессионального мастерства обучающихся по специальностям среднего 
профессионального образования, утвержденного Директором Департамента 
государственной политики в сфере подготовки рабочих кадров и ДПО 
Минобрнауки России И.А. Черноскутовой 27 февраля 2018 года; 



приказа Министерства образования и науки Российской Федерации N 
350 от 18 апреля 2014 г. «Об утверждении федерального государственного 
образовательного стандарта среднего профессионального образования по 
специальности 15.02.14 Оснащение средствами автоматизации 
технологических процессов и производств (по отраслям). 

приказа Министерства труда и социальной защиты РФ от 26 декабря 
2014 г. N 1164н "Об утверждении профессионального стандарта Слесарь-
ремонтник промышленного оборудования; 

приказа Министерства труда и социальной защиты от 11 апреля 2014 
г. N 229н "Об утверждении профессионального стандарта Специалист по 
разработке технологий и программ для оборудования с числовым 
программным управлением; 

приказа Министерства труда и социальной защиты от 13 марта 2017 г. 
N 265н "Об утверждении профессионального стандарта Наладчик 
обрабатывающих центров с числовым программным управлением; 

Регламента Финала национального чемпионата «Профессионалы»  
 

2. Паспорт задания «Тестирование» 
 
Теоретическое задание представлено в виде тестов, состоящих из 

вопросов с выбором одного или нескольких ответов и выполняется на 
компьютере. По каждому тестовому вопросу предлагается перечень 
вариантов ответов (не менее трёх), содержащих один правильный ответ.  

Теоретические вопросы составлены таким образом, чтобы при их 
выполнении участник конкурса мог в течение всего времени, отведенного на 
выполнение теоретического задания, вносить изменения в свои ответы или 
пропустить ряд вопросов с возможностью последующего возврата к 
пропущенным заданиям  

Время тестирования - 40 минут, теоретическая часть оценивается 20 
баллами (1 балл за каждый правильный ответ)  

Условия выполнения задания:  
1) задание выполняется в виде компьютерного тестирования;  
2) при выполнении тестового задания участнику конкурса 

предоставляется возможность в течение всего времени, отведенного на 
выполнение теоретического задания, вносить изменения в свои ответы или 
пропустить ряд вопросов с возможностью последующего возврата к 
пропущенным заданиям;  

3) задание выполняется в учебном кабинете, оснащённом 
компьютерами;  

4) набор вопросов, входящих в сформированный вариант задания и 
варианты ответов, выбранных участником, сохраняются на сервере. 

 
  



Ответьте на вопросы тестового задания: 
 
1. Автоматизация — это … 
1) компьютеры для освобождения человека от участия в создании и контроле 
работы станков;  
2) направление НТП для освобождения человека от участия в процессах 
получения, преобразования, передачи энергии, материалов, изделий или 
информации;  
3) процесс работы автоматизированных и автоматических средств, 
участвующих в производственном процессе. 
 
2. Деталь — это … 
1) Готовое изделие, выполненное в соответствии с конструкторскими 
требованиями; 
2) Изделие, изготовленное из однородного материала без применения 
сборочных операций; 
3) Структурная единица, входящая в состав определенного изделия 
(машины). 
 
3. АСУП - … 
1) Автоматизированная система управления производством; 
2) Автоматическая система управления приводом; 
3) Автоматическая самостоятельно устанавливающаяся программа. 
 
4. Выберите правильный ответ: CAD/CAE/CAM – это … 
1) Системы автоматизированного проектирования и проектирования 
техпроцессов; 
2) Системы записи видеоформатов; 
3) Системы управления станком с ЧПУ. 
 
5. Какие задачи должна решать КТПП? 
1) Разработка конструкторской документации, разработка технологических 
процессов,; 
2) Разработка технологических процессов, проектирование средств 
технологического оснащения, временное планирование производственного 
процесса; 
3) Разработка конструкторской документации, разработка техпроцессов, 
разработка средств технологического оснащения, временное планирование 
производственного процесса. 
 
6. Какие виды техзаданий существуют во входном информационном потоке 
при КТПП? 
1) Ориентированные на модификацию существующего проектного решения; 
2) Ориентированные на создание нового проектного решения; 
3) Оба ответа правильные; 



 
7. Какая тенденция производства верна на текущий момент? 
1) Период нахождения изделия в производстве сокращается, срок подготовки 
сокращается; 
2) Период нахождения изделия в производстве сокращается, срок подготовки 
увеличивается; 
3) Период нахождения изделия в производстве увеличивается, срок 
подготовки увеличивается. 
 
8. Какие принципиальные функции выполняет САПР? 
1) Синтез и анализ технических систем; 
2) Синтез технических систем и создание компьютерной модели объекта; 
3) Анализ технических систем и проверка компьютерной модели объекта. 
 
9. В какой элемент САПР входит операционная система? 
1) Математическое обеспечение; 
2) Программное обеспечение; 
3) Информационное обеспечение. 
 
10. «Возможность построения сложных поверхностей» черта какого класса 
САПР? 
1) «Легкий»; 
2) «Средний»; 
3) «Тяжелый». 
 
11. САПР «ProENGINEER» относится к какому классу САПР? 
1) «Легкий»; 
2) «Средний»; 
3) «Тяжелый». 
 
12. Лазерная стереолитография — это .. 
1) Отверждение лазерным излучением жидких полимерных композиций; 
2) Вырезание лазером твердых полимерных композиций; 
3) Лазерное сканирование и копирование полимерных структур. 
 
13. Оцените истинность утверждения «ДСЕ может входит в изделие 
напрямую и косвенно» 
1) Да; 
2) Нет; 
3) Утверждение противоречиво. 
 
 
 
 
 



14. Материальное нормирование - 
1) Задача трудоемкая, необязательная; 
2) Задача трудоемкая, обязательная; 
3) Задача нетрудоемкая, необязательная; 
4) Задача нетрудоемкая, обязательная. 
 
15. Оптимизация раскроя позволяет получить максимальную выгоду  при 
каком производстве? 
1) Массовое; 
2) Серийное; 
3) Единичное. 
 
16. Типовые процессы при работе CAM и CAPP влияют на: 
1) Маршрутный процесс; 
2) Выбор заготовки; 
3) Формирование ТП. 
 
17. Маршруты прохождения деталей по цехам определяют .. 
1) Уровни технологической системы; 
2) Технологическую систему процесса; 
3) Оба ответа неверные. 
 
18. При организации инженерного документооборота существует проблема 
поиска. Она заключается в … 
1) В файловой системе компьютера единственный осмысленный атрибут 
хранения - имя файла, а для успешной организации хранения, поиска и 
доступа к инженерным документам одного имени файла явно недостаточно; 
2) Проекты состоят из документации, чертежей деталей и сборочных единиц. 
В свою очередь, сборочные единицы состоят из подсборок, подсборки - из 
деталей и т.д. Система хранения документации должна обеспечивать 
иерархическое построение структуры; 
3) Любой технический документ за время своего жизненного цикла 
просматривается и корректируется несколькими специалистами, проходит 
множество стадий разработки и утверждения. 
 
19. На третьем этапе создания АСУ внедрялись.... 
1) Системы автоматического регулирования САР; 
2) Системы автоматизированного управления, позволяющие человеку 
отдалиться от объекта управления; 
3) Микропроцессорная техника, первичные АСУ, диспетчерское управление  
на основе автоматических информационных систем сбора данных. 
 
 
 
 



20. PDM-концепция — это... 
1) Технология управления данными об изделии; 
2) Технология управления процессами производства; 
3) Технология создания CALS-технологии. 
 
21. Что такое качество продукции? 
1) Совокупность свойств и характеристик объекта; 
2) Надежность изделия; 
3) Степень отражения научно-технического прогресса человечества; 
4) Категория современного общества с множеством аспектов. 
 
22. Какая организация занимается стандартизацией и сертификацией на 
международном уровне? 
1) IBM; 
2) ICO; 
3) ISO. 

 
23. Производственный процесс — это … 
1) Совокупность всех действий людей, орудий и средств труда, занятых на 
данном предприятии в процессе разработки, создания и ремонта изделий и 
готовой продукции; 
2) Совокупность этапов, которые проходит ресурс для превращения его в 
готовое изделие; 
3) Совокупность действий человека и технического оборудования для 
обработки детали. 

 
24. Сборочная единица — это … 
1) деталь, выполненная в соответствии с требования и пригодная для 
дальнейшей сборки; 
2) Изделие, части которого подлежат соединению при выполнении 
сборочных операций; 
3) Узел, состоящий из отдельных сборочных составляющих и входящий в 
состав изделия. 
 
25. КТПП - … 
1) Контроль технических прикладных программ; 
2) Коммутиацонно-технологический пакет проводов; 
3) Конструкторско-технологическая подготовка производства. 
 
26. SCADA — это … 
1) Диспетчерское управление и сбор данных; 
2) Марка станка с ЧПУ; 
3) Система управления качеством продукции. 
 
 



27. Какие виды информации используются при КТПП? 
1) Нормативная информация, общая для всей отрасли; 
2) Информация, относящаяся к конкретному предприятию; 
3) Информация, относящаяся к изделию, для которого выполняется КТПП; 
4) Все ответы правильные. 
 
28. Обязательно ли изготовление прототипа изделия после первого этапа 
КТПП? 
1) Да; 
2) Нет; 
3) Зависит от необходимости и возможности испытаний данного прототипа. 
 
29. Причина перехода процесса КТПП к новой информационной технологии 
— это .. 
1) Оперативное и достоверное  выполнение процедур КТПП; 
2) Низкая стоимость современных компьютерных систем; 
3) Возможность применения станков с ЧПУ в большем количестве, чем 
раньше. 
 
30. Сколько элементов входит в систему САПР? 
1) 3; 
2) 5; 
3) 7. 
 
31. Какого класса САПР не существует? 
1) «Легкий»; 
2) «Средний»; 
3) «Тяжелый»; 
4) Правильного ответа нет. 
 
32. «Возможность разработки технологической оснастки» не является чертой 
какого класса САПР? 
1) «Легкий»; 
2) «Средний»; 
3) «Тяжелый». 
 
33. Что такое технологии RP? 
1) Технологии быстрого прототипирования; 
2) Технологии планирования ресурсов; 
3) Технологии поиска технического персонала. 
 
34. Входимость — это .. 
1) Величина совпадения допусков и посадок при сборке; 
2) Количество деталей, входящих в сборку; 
3) Обозначение узла или узлов, в которые входит ДСЕ. 



 
35. Расчет применяемости строится на основе: 
1) Древовидного графа; 
2) Генетического алгоритма; 
3) Круговой диаграммы. 
 
36. С какой наукой материальное нормирование не имеет пересечения? 
1) Экономика; 
2) Материаловедение; 
3) Математика; 
4) Логистика. 
 
37. При автоматизации разработки ТП обработки резанием исходная 
информация получается из источников: 
1)Теоретические и экспериментальные исследования; 
2) Экспериментальные исследования и производственные наблюдения; 
3) Теоретические и экспериментальные исследования, производственные 
наблюдения. 
 
38. Типовые решения используются для .. 
1) Оптимизации ТП; 
2) Формирования ТП; 
3) Корректировки ТП; 
4) Разработки станочных операций. 
 
39. Технологическая система процесса и системы операций определяются с 
помощью … 
1) Уровней технологической системы; 
2) Маршрутно-операционной технологии; 
3) Оба ответа неверные. 
 
40. На первом этапе создания АСУ внедрялись... 
1) Системы автоматического регулирования САР; 
2) Системы автоматизированного управления, позволяющие человеку 
отдалиться от объекта управления; 
3) Микропроцессорная техника, первичные АСУ, диспетчерское управление.  
 
41. В чем состоит основное преимущество SCADA-систем? 
1) Возможность планирования сложных процессов; 
2) Возможность создания ГАП; 
3) Возможность управления сложнейшими динамическими процессами. 
 
 
 
 



42. PLM-концепция — это... 
1) Технология производственного логистического менеджмента; 
2) Концпеция управления качеством готовой продукции; 
3) Идеология непрерывного управления данными изделия на протяжении 
всего жизненного цикла. 
 
43. Какая из концепций управления качеством нашла наибольшее 
применение в области производства? 
1) Спираль Джурана; 
2) Теория надежности; 
3) TQM; 
4) QC. 
 
44. Какое семейство стандартов отвечает за качество, управление качеством 
и СМК? 
1) ISO 14002-2011; 
2) ISO 19011-2011; 
3) ISO 9000-2011. 

 
3. Паспорт практического задания 

 
Время выполнения задания: 3 часа 
Количество участников: не более 2 студентов от учебного заведения 
Общее количество участников: 8 человек 
Продолжительность конкурса: 1 день 
Форма оценки практического задания: по объективным критериям 
согласно методике оценки чемпионатного движения «Профессионалы» 
 
Цель задания: Диагностика неисправностей и восстановление управляющей 
программы для PLC Simatic-1500. Построение 3D–сборки системы 
автоматизации с помощью средств CAD-проектирования 
 
Оборудование: рабочая станция участника (персональный компьютер) с 
установленным программным обеспечением: TIA Portal v16, Компас 3Д v.22 
 

Техническое задание: По предоставленному проекту TIA Portal (в 
бумажном и/или электронном виде) тексту программы и схеме расположения 
датчиков и исполнительных механизмов восстановите принцип и алгоритм 
работы системы, описав последовательность действий. 

Выполните проектирование 3D сборки системы автоматизации по 
сортировке деталей, используя принципиальную схему, исходные чертежи и 
файлы моделей компонентов и подсборок. 
 
 
 



Задание считается завершённым, когда: 
1. Программа ПЛК расшифрована по нетворкам без ошибок. Проверка 

осуществляется согласно описанию алгоритма работы станции. 
2. Сборка выполнена в полном объеме и без ошибок привязки 

компонентов. 
 
Критерии оценки 
 

 Критерии оценки: Максимальный балл 
– 70 баллов 

1 Network 1 расшифрован и описан корректно 4 
2 Network 2 расшифрован и описан корректно 4 
3 Network 3 расшифрован и описан корректно 4 
4 Network 4 расшифрован и описан корректно 4 
5 Network 5 расшифрован и описан корректно 4 
6 Network 6 расшифрован и описан корректно 4 
7 Network 7 расшифрован и описан корректно 4 
8 Network 8 расшифрован и описан корректно 4 
9 Network 9 расшифрован и описан корректно 4 
10 Файл сборки имеет корректное название и 

расширение 
4 

11 Компонент добавлен в сборку корректно и 
без ошибки привязки (за каждый компонент 
обавляется 3 балла) 

30 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



4. Паспорт профессионального собеседования 

 
Участникам предлагается пройти третий конкурсный этап, 

заключающийся в проведении профессионального собеседования с 
экспертной группой. 
 
Время выполнения задания: 15 минут (максимальное) 
 
Цель задания: формирование представления об общей, профессиональной, 
цифровой и коммуникационной компетенциях участника. 
 
Обязательные вопросы профессионального собеседования: 

1. Современные тенденции развития отрасли 
2. Примеры профессионального программного обеспечения и 

выполняемые ими функции 
3. Система менеджмента качества в области профессиональной 

деятельности 
4. Ключевые компетенции специалиста в области профессиональной 

деятельности 
 
Экспертная группа присуждает баллы в зависимости от ответов участника. 
Максимальное количество баллов – 10 баллов. 

 


