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1. СПЕЦИФИКАЦИЯ ФОНДА ОЦЕНОЧНЫХ СРЕДСТВ 

1.1. Назначение Фонда оценочных средств 
Фонд оценочных средств (далее - ФОС) - комплекс методических и 

оценочных средств, предназначенных для определения уровня сформированности 
компетенций участников регионального конкурса профессионального мастерства 
«Наследники Н. Демидова» обучающихся по профессии среднего 
профессионального образования УГС СПО 11.00.00 Электроника, радиотехника и 
системы связи:11.01.01 Монтажник радиоэлектронной аппаратуры и приборов. 

ФОС является неотъемлемой частью методического обеспечения 
процедуры проведения Конкурса, входит в состав комплекта документов 
организационно методического обеспечения проведения Конкурса. 

Оценочные средства - это контрольные задания, а также описания форм и 
процедур, предназначенных для определения уровня сформированности 
компетенций участников Конкурса. 

1.2. Документы, определяющие содержание Фонда оценочных средств 

          Содержание Фонда оценочных средств определяется на основе и с учетом 
следующих документов: 
Федерального закона от 29 декабря 2012 г. № 273-ФЗ «Об образовании в 
Российской Федерации»; 
          приказа Министерства образования и науки Российской Федерации от 14 
июня 2013 г. № 464 «Об утверждении Порядка организации и осуществления 
образовательной деятельности по образовательным программам среднего 
профессионального образования» (с изменениями и дополнениями); 
         приказа Министерства образования и науки Российской Федерации от 29 
октября 2013 г. № 1199 «Об утверждении перечня профессий и специальностей 
среднего профессионального образования»; 
         приказа Министерства образования и науки Российской Федерации от 2 
августа 2013 г. №882 «Об утверждении федерального государственного 
образовательного стандарта среднего профессионального образования 11.01.01. 
Монтажник радиоэлектронной аппаратуры и приборов» 
 

2. Паспорт задания «тестирование» 

          Теоретическое задание представлено в виде тестов, состоящих из вопросов с 
выбором одного ответа и выполняется на компьютере. По каждому тестовому 
вопросу предлагается перечень вариантов ответа (не менее трех вариантов), 
содержащих один правильный ответ. 
         Вопросы сформированы таким образом, чтобы обеспечить охват тем 
общепрофессиональных дисциплин и междисциплинарных курсов. 
Тестовые задания составлены таким образом, чтобы при их выполнении участник 
конкурса мог в течение всего времени, отведенного на выполнение теоретического 



задания, вносить изменения в свои ответы или пропустить ряд вопросов с 
возможностью последующего возврата к пропущенным заданиям 
         Время тестирования - 20 минут, теоретическая часть оценивается 20 баллами 
(1 балл за каждый правильный ответ). 

 

п\п 
Наименование темы вопросов 11.01.01. Монтажник радиоэлектронной 

аппаратуры приборов 

1. Оборудование, материалы, 
инструменты 

ОП. О3. Основы электроматериаловедения 

2. Технология сборки 
радиоэлектронной аппаратуры, 
аппаратуры проводной связи, 
элементов узлов импульсной и 
вычислительной техники 

МДК.01.02.Технология сборки 
радиоэлектронной аппаратуры, аппаратуры 
проводной связи, элементов узлов импульсной 
и вычислительной техники 

з. Теоретические основы 
слесарных и слесарно-
сборочных работ 

МДК.02.01. Теоретические основы слесарных 
слесарно-сборочных работ 

4. Технология регулировки 
радиоэлектронной аппаратуры 
и приборов 

МДК.03.02.Технология регулировки 
радиоэлектронной аппаратуры и приборов 

 
Время, отводимое на выполнение задания - 20 мин. 
Максимальное количество баллов - 20 баллов. 
 
Задача 1. Ответьте на вопросы тестового задания. 
Условия выполнения задания: 

1) задание выполняется в форме компьютерного тестирования; 
при выполнении тестового задания участнику Конкурса предоставляется 

возможность в течение всего времени, отведенного на выполнение задания, 
вносить изменения в свои ответы, пропускать ряд вопросов с возможностью 
последующего возврата к пропущенным заданиям; 

2) задание выполняется в учебном кабинете, оснащенном компьютерами; 
набор вопросов, входящих в сформированный вариант задания, и вариантов 
ответов, выбранных участником, сохраняется на сервере. 

 
Предлагаемое Вам задание «Тестирование» состоит из 20 теоретических вопросов: 
 
1. Выберите. какой вывод подключается первым при монтаже транзистора: 
 
1. Эмиттер 
2. База 
3. Коллектор 



 

2.Переключатель предназначен для: 
 
1.Усиления электрических сигналов 
2. Соединения сильноточных устройств 
3. Коммутации электрических цепей 

3. Какой элемент изображен на рисунке: 

 

1.Тиристор 
2.Варикап 
3.Тринистор 

4.Высокая механическая прочность паянного соединения обеспечивается: 

    1.Соответствующей температурой пайки 
    2.Типом паяльника 
    3.Размером печатной платы  
 
5.Дефектом пайки является: 
 

1.Температура паяльника 
2.Наличие пор в шве 
3.Марка припоя 

6.Сопротивление резистора измеряется в: 
 

1.Метрах 
2.Фарадах  
3.Омах 

 
 
 
 



7.Конденсатор это: 
 

1.Система из двух или более диэлектриков 
2.Система из двух или боле токопроводящих обкладок  
3. Система из нескольких проводников 

 
8.Дроссель — это: 
 

1.Реле 
2.Вариометр 
 3. Катушка индуктивности 

9.Общее сопротивление цепи Rобщ при последовательном соединении двух 
резисторов R1 и R2 
 

1. R1 * R2  
2. R1 + R2 
3. (1/R1)+(1/R2) 

 
10.К механическим свойствам металлов относятся: 
 

1. Плотность, теплопроводность 
2. Противостояние к деформации, твердость, прочность 
3. Электропроводность, ковкость 

11.Температура плавления олова: 
 
1. 327 ос 
2. 230 ос 
3. 660 ос 

12.Жгут представляет собой: 

1. Прибор для выпрямления переменной составляющей электрического 
сигнала. 

2. Способность отдельных деталей, узлов или изделий в целом обеспечивать 
быстрое и экономичное освоение изделия в условиях данного производства. 
    З.  Совокупность разделанных проводов и кабелей, скрепленных между собой 
каким-либо способом. 

 
 
 



13.Температура плавления твердых припоев: 
 
1. Свыше 300 ос  
2. Свыше 200 ос 
3. Свыше 250 ос 
 
14.Что применяют для изготовления обмоток электрических машин. аппаратов и 
приборов? 
 
1. Шнуры 
2. Обмоточные провода 
3. Монтажные провода 
 
15.Температура плавления свинца: 
 

1. 961,8 ос 
2. 730,7 ос 
3. 327 ос 

16. Что такое разметка: 
 

1. Операция по нанесению на деталь защитного слоя 
2. Операция по нанесению линий и точек на заготовку, предназначенную для 

обработки 
З. Операция по снятию с заготовки слоя металла 

17. Все газы и пары в том числе пары металлов относятся: 
 
1. К диэлектрикам 
2. К жидким проводникам 
З. К газообразны проводникам 

18. Способность тела (металла) проводить тепло при нагревании или охлаждении— 
это: 
 
1.Теплопроводность 
2.Плавкость 
3.Температура плавления 
 
 
 
 



19.Что означает код схемы «ЭЗ» 
 
1.Электрическая функциональная схема 
2.Электрическая структурная схема 
З. Электрическая принципиальная схема 

20. Магнитопровод трансформатора выполняет роль: 
 
1. Каркаса 
2. Сердечника  
3. Обмотки 
 
21. Какие виды испытаний РЭА относятся к механическим испытаниям: 
 
1. Теплоустойчивость 
2. Влагоустойчивость 
3. Виброустойчивость 

22. Изделие, изготовленное из однородного по наименованию и марки материала 
без применения сборочных операций, называется... 
 
1. Деталью 
2. Комплексом 
3. Комплектом 

23. Единица измерения индуктивности: 
 
1.Генри (Гн) 
2. Фарад (Ф) 
3. Вольт (У) 

24. Полупроводниковый прибор, предназначенный для визуального отображения 
информации, очень чувствителен к перегреву выводов называется: 
 
1. Транзистор 
2. Диод 
3. Светодиод 

25. Какой тип схемы показывает внешнее подключения изделий: 
 

1. Функциональная схема 
2. Схема расположения 
3. Схема подключения 



26. Укажите тип изоляции провода марки «МГТФ» 
 
      1.Поливинилхлоридная 
      2.Фторопластовая  

3.Резиновая 
 

27. Что является диэлектриком у электролитических конденсаторов: 
 
1. Электролит 
2. Алюминиевая фольга 
3. Плёнка оксида металла 

28. Условно графическое обозначение выпрямительного диода: 

1.  

          2.  

    3.  

 

29. Что означает цифра 61 в марке припоя ПОС-61? 
 
1. % содержание свинца 
2. % содержание олова 
3. % содержание примесей 

30. Укажите порядок отключения выводов транзистора от цепи? 
 
1.База 
2.Эммитер 
3.Коллектор 

 



31. Температура. при которой происходит фазовое превращение твердого вещества 
в жидкое называется: 
 
1.Рабочей температурой 
2.Температурой плавления 
3.Температурой кристаллизации 

32. Измерительный генератор — это 
 
1. Прибор для измерения выходной мощности 
2. Прибор для визуального наблюдения электрических процессов, представленных 
в форме напряжения 
3. Прибор для формирования электрических сигналов различной формы и частоты 

33. Пайкой называется: 

1. Способность отдельных деталей, узлов или изделий в целом обеспечивать 
наиболее быстрое и экономичное освоение изделия в условиях данного 
производства; 
2. Технологический процесс образования неразъемного соединения металлических 
деталей путем нагрева (ниже температуры их автономного расплавления) и 
заполнения зазора между ними расславленным припоем, образующим после 
кристаллизации (застывания) прочный механический спай (шов); 
3. Технологический процесс образования неразъемного соединения металлических 
деталей путем нагрева (выше температуры их автономного расплавления); 

34. Монтажные провода следует зачищать (снимать изоляцию): 

1. Кусачками 
2. Плоскогубцами 
3. Специальным инструментом или на специальном оборудовании 

35. Припой должен обладать следующими качествами: 
 
1. своевременно и полностью растворять окислы основного металла; 
2. иметь хорошую жидкотекучесть и достаточную механическую прочность; 
3. легло удаляться после выполнения пайки с поверхности основного металла и 
паяного соединения; 

36. Температура плавления припоя ПОС-61 : 
 
1. 183 ос 
2. 235 ос 
3. 327 о с 



 
37. Резистор — это: 
 
1. Радиоэлемент, предназначенный для выпрямления переменного тока; 
2. Радиоэлемент, который используется в качестве нагрузочных 
токоограничивающих элементов; 
3. Радиоэлемент, который служит для разделения постоянного и переменного токов 
разных частот; 
 
38. Полупроводниковый диод — это: 
 
1. Полупроводниковый прибор, который служит для усиления и генерирования 
электрических сигналов 
2. Полупроводниковый прибор с одним выпрямляющим электрическим переходом 
и двумя выводами, в котором используется то или иное свойство выпрямляющего 
перехода 
3. Прибор, который широко используется в качестве датчиков освещенности 

39. Материал токоведущей жилы монтажного провода МГШВ — это 
 
1. Медь 
2. Серебро 
3. Алюминий 

40. Буквенное обозначение VD на электрической принципиальной схеме 
соответствует: 
 
1. Транзистору 
2. Микросхеме 
3. Диоду 

 

  
 
 
 
 
 
 
 
 



               3. Паспорт практического задания 
 
Практическая работа представляет собой выполнение монтажа 

радиоэлементов на печатную плату электронного устройства методом пайки, 
согласно представленной документации, сборка элементов радиоэлектронного 
устройства и проверки работоспособности смонтированного электронного 
устройства. 

           Практическая работа оценивается 70 баллами.  
При монтаже используется выданный электромонтажный инструмент, 

контрольно- измерительный инструмент и расходные материалы. Каждый 
участник должен быть обеспечен направляющий стороной спецодеждой, 
справочной литературой. 

Для выполнения задания каждое рабочее место оснащено следующими 
инструментами, оборудованием и документацией: 

Схема электрическая принципиальная электронного устройства. 
Сборочный чертеж платы печатной электронного устройства. 
Спецификация элементов на монтаж электронного устройства. 
Мультиметр МУ-64. 
Паяльная станция QUICk 969 . 
Радиоэлементы электронного устройства. 
Набор монтажных инструментов. 

Порядок выполнения задания: 
1. Выполните монтаж радиоэлементов на плату печатную согласно 

заданию, используя необходимые инструменты, оборудование и документацию. 
1.1. При монтаже радиоэлементов на плату печатную учитывать нормы и 

правила, соответствующие приемке по образцу (стандарт IPC-A-61 ( )D, ГОСТ 
29137- 

1.2. Электронное устройство содержит следующие элементы: SMD 
резисторы и микросхемы, корпусные резисторы, конденсаторы, разъемы, 
переключатели, кнопки, транзисторы. 

1.3. Сборку составных частей радиоэлектронного устройства 
произвести в соответствии с документацией. 

2. Проверьте работоспособность смонтированного электронного 
устройства. При необходимости проведите поиск неисправности и ремонт 
устройства. 

З. Продемонстрируйте результаты монтажа, сборки и работоспособность 
электронного устройства членам жюри, которые оценят их в соответствии с 
критериями. 

 



Указание: 
Пройти инструктаж по техники по технике безопасности; 
Произвести входной контроль радиоэлементов, печатной платы согласно 
сборочному чертежу; Выполнить формовку радиоэлементов согласно 
требованиям сборочного чертежа; Установить радиоэлементы на печатную 
плату, выполнить монтаж согласно сборочному чертежу и ГОСТ 29137-91 ; 
Произвести самоконтроль установки радиоэлементов на печатную плату, монтажа 
согласно сборочному чертежу; 
Оценить качество монтажа, монтажных проводов на плате; Произвести промывку 
печатной платы; 
При выполнении монтажных операций строго соблюдать меры безопасности. 

 
 Оцениваемая операция  Максимально

е количество 
баллов 

 Условия снижения баллов 

 

Если на печатной плате установлены 
не все элементы представленные в 
спецификации элементов, то 
набранные участником балл 
снижаются пропорционально в 
процентном отношении, с учетом не 
выполненных точек пайки от их 
общего количества. 

    

2 Формовка элементов выполнена в 
соответствии с нормами и правилам 
стандартов ГОСТ 29137-91, IPC-A- 
610D 

 7  минус 0,2 балла за каждый 
не правильно 
отформованный элемент 

З Радиоэлементы установлены в 
соответствии с нормами и правилами 
стандартов ГОС 
9137-91, IPC-A- 6101) 

 7  минус 0,2 балла за каждый 
не правильно
 установленный элемент 

4 Радиоэлементы припаяны верно 
соблюдением температурного 
режима 

 7  минус 0,2 балла за каждый 
элемент 

5 На печатной плате отсутствуют не 
пропаянные соединения, шлаковые 
или флюсовые включения 

 10  минус 0,2 балла за каждый 
контакт. 

6 На печатной плате отсутствуют 
термические повреждения 
радиоэлементов 

 8  минус 0,2 балла за каждое 
повреждение 



7 На печатной плате отсутствуют 
наплывы иголки припоя 

 7  минус 0,2 балла за каждый 
наплыв или иголку. 

8 Отмывка платы после пайки  5  минус 0,2 балла за каждое 
не отмытое соединение 

9 Схема работоспособна и 
выполняются основные функции 

 12  -минус 2- балла, схема не 
работоспособна.  
-минус 1,5 балла, есть 
индикация светодиода. 
 -минус 1 балл, есть 
индикация светодиода 
свечение LCD дисплея. 
-минус 0,5 балла, есть 
индикация светодиода и 
меню на LCD дисплее, 
 - минус 0 ,есть индикация 
светодиода, мен а LCD 
дисплее и осциллограмма 
импульсов 

      

10  Соблюдены правила техники 
безопасности порядка проведения 
конкурса 

7 -минус 1 - балл, разлив 
флюс 
-минус 1 балл, не 
правильна организация 
рабочего места. 

 Итого: 70  

* Максимальный балл выставляется, когда оцениваемая операция полностью 
отвечает заданному критерию. Если оцениваемая операция не полностью отвечает 
заданному критерию, то количество баллов может быть снижено, при этом 
количество баллов должно быть кратно 0,2. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



               4. Паспорт профессионального собеседования 
 
Участникам предлагается пройти третий конкурсный этап, заключающийся в 

проведении профессионального собеседования с экспертной группой. 
Время выполнения задания: 15 минут (максимальное) 
Цель задания: формирование представления об общей, профессиональной, 

цифровой и коммуникационной компетенциях участника. 
Обязательные вопросы профессионального собеседования: 

1. Современные тенденции развития отрасли 
2. Примеры профессионального программного обеспечения и 

выполняемые ими функции 
3. Система менеджмента качества в области профессиональной 

деятельности 
4. Ключевые компетенции специалиста в области профессиональной 

деятельности 
 

 
Экспертная группа присуждает баллы в зависимости от ответов участника. 

Максимальное  количество баллов – 10 баллов. 
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