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1. Спецификация Фонда оценочных средств 
1.1 Назначение Фонда оценочных средств 

Фонд оценочных средств (далее - ФОС) - комплекс методических и 
оценочных средств, предназначенных для определения уровня 
сформированности компетенций участников регионального конкурса 
профессионального мастерства «Наследники Н. Демидова» обучающихся по 
специальности среднего профессионального образования УГС СПО 15.00.00 
Машиностроение: 15.02.10 Мехатроника и мобильная робототехника (далее - 
конкурс). 

ФОС является неотъемлемой частью методического обеспечения 
процедуры проведения конкурса, входит в состав комплекта документов 
организационно-методического обеспечения проведения конкурса. 

Оценочные средства — это контрольные задания, а также описания 
форм и процедур, предназначенных для определения уровня сформированности 
компетенций участников конкурса. 

На основе результатов оценки конкурсных заданий проводятся 
следующие основные процедуры в рамках конкурса: 

процедура определения результатов участников, выявления победителя 
(первое место) и призеров (второе и третье места); 

процедура определения победителей в дополнительных номинациях. 
 

1.2 Документы, определяющие содержание Фонда оценочных 
средств 

Содержание Фонда оценочных средств определяется на основе и с 
учетом следующих документов: 

Федерального закона от 29 декабря 2012 г. № 273-ФЗ «Об образовании в 
Российской Федерации»; 

приказа Министерства образования и науки Российской Федерации от 
14 июня 2013 г. № 464 «Об утверждении Порядка организации и 
осуществления образовательной деятельности по образовательным программам 
среднего профессионального образования»; 

приказа Министерства образования и науки Российской Федерации от 
29 октября 2013 г. № 1199 «Об утверждении перечня специальностей среднего 
профессионального образования»; 

приказа Министерства образования и науки РФ от 18 ноября 2015 г. № 
1350 «О внесении изменений в перечни профессий и специальностей среднего 
профессионального образования, утвержденные приказом Министерства 
образования и науки Российской Федерации от 29 октября 2013 г. № 1199»; 

Регламента организации и проведения Всероссийской олимпиады 
профессионального мастерства обучающихся по специальностям среднего 
профессионального образования, утвержденного Директором Департамента 
государственной политики в сфере подготовки рабочих кадров и ДПО 
Минобрнауки России И.А. Черноскутовой 27 февраля 2018 года; 

приказа Министерства образования и науки Российской Федерации N 
350 от 18 апреля 2014 г. «Об утверждении федерального государственного 



образовательного стандарта среднего профессионального образования по 
специальности 15.02.10 Мехатроника и мобильная робототехника. 

приказа Министерства труда и социальной защиты РФ от 26 декабря 
2014 г. N 1164н "Об утверждении профессионального стандарта Слесарь-
ремонтник промышленного оборудования; 

приказа Министерства труда и социальной защиты от 11 апреля 2014 г. 
N 229н "Об утверждении профессионального стандарта Специалист по 
разработке технологий и программ для оборудования с числовым программным 
управлением; 

приказа Министерства труда и социальной защиты от 13 марта 2017 г. N 
265н "Об утверждении профессионального стандарта Наладчик 
обрабатывающих центров с числовым программным управлением; 

Регламента Финала национального чемпионата «Профессионалы» 
 

2. Паспорт задания «Тестирование» 
 
Теоретическое задание представлено в виде тестов, состоящих из 

вопросов с выбором одного или нескольких ответов и выполняется на 
компьютере. По каждому тестовому вопросу предлагается перечень вариантов 
ответов (не менее трёх), содержащих один правильный ответ.  

Теоретические вопросы составлены таким образом, чтобы при их 
выполнении участник конкурса мог в течение всего времени, отведенного на 
выполнение теоретического задания, вносить изменения в свои ответы или 
пропустить ряд вопросов с возможностью последующего возврата к 
пропущенным заданиям  

Время тестирования - 20 минут, теоретическая часть оценивается 20 
баллами (1 балл за каждый правильный ответ)  

Условия выполнения задания:  
1) задание выполняется в виде компьютерного тестирования;  
2) при выполнении тестового задания участнику конкурса 

предоставляется возможность в течение всего времени, отведенного на 
выполнение теоретического задания, вносить изменения в свои ответы или 
пропустить ряд вопросов с возможностью последующего возврата к 
пропущенным заданиям;  

3) задание выполняется в учебном кабинете, оснащённом 
компьютерами;  

4) набор вопросов, входящих в сформированный вариант задания и 
варианты ответов, выбранных участником, сохраняются на сервере. 

 
  



Ответьте на вопросы тестового задания: 
 

1. Автоматизация производства — это … 
1) Технологические машины для освобождения человека от участия в 
контроле работы персонала;  
2) Направление НТП для освобождения человека от участия в процессах 
получения, преобразования, передачи энергии, материалов, изделий или 
информации в производственном процессе;  
3) Периодический процесс работы автоматизированных и автоматических 
средств, участвующих в производственном процессе 
 
2. Деталь — это … 
1) Частично готовое изделие, выполненное в соответствии с 
конструкторскими требованиями; 
2) Изделие, изготовленное из однородного материала без применения 
сборочных операций; 
3) Структурная единица, не входящая в состав определенного изделия  
 
3. АСУП - … 
1) Автоматизированная система управления производством; 
2) Автоматическая система управления приводом; 
3) Автоматическая самостоятельно устанавливающаяся программа 
 
4. Что такое PLC? 
1) Программируемый логический контроллер  
2) Пуско-логический контроллер 
3) Программная логическая константа 
 
5. Выберите правильный ответ: CAD/CAE/CAM – это … 
1) Системы автоматизированного проектирования и проектирования 
техпроцессов; 
2) Системы записи видеоформатов; 
3) Системы диагностики станка с ЧПУ. 
 
6. Какие задачи должна решать КТПП? 
1) Разработка конструкторской документации, разработка технологических 
процессов; 
2) Разработка технологических процессов, периодическое планирование 
производственного процесса; 
3) Разработка конструкторской документации, разработка техпроцессов, 
разработка средств технологического оснащения, временное планирование 
производственного процесса. 
 
 
 
 



7. Жидкость находится под давлением. Что это означает? 
1) Жидкость находится в состоянии покоя; 
2) Жидкость течет; 
3) На жидкость действует сила; 
4) Жидкость изменяет форму. 
 
8. Какая тенденция производства верна на текущий момент? 
1) Период нахождения изделия в производстве сокращается, срок 
подготовки сокращается; 
2) Период нахождения изделия в производстве сокращается, срок 
подготовки увеличивается; 
3) Период нахождения изделия в производстве увеличивается, срок 
подготовки увеличивается. 
 
9. Как расшифровывается САПР? 
1) Система автоматических производственных работ 
2) Система автоматизированного проектирования 
3) Сложная аналитическая программная работа 
4) Супер-аномальная программная реконфигурация  
 
10. Какие принципиальные функции выполняет САПР? 
1) Синтез и анализ технических систем; 
2) Синтез технических систем и создание компьютерной модели объекта; 
3) Анализ технических систем и проверка компьютерной модели объекта. 
 
11. В какой элемент САПР входит операционная система? 
1) Математическое обеспечение; 
2) Программное обеспечение; 
3) Информационное обеспечение. 
 
12. Количество языков программирования в семействе Simatic Step 7? 
1) 2 
2) 4 
3) 5 
4) 7 
 
13. Какой из перечисленных языков программирования является блочным, 
графическим и относится к высокому уровню? 
1) FBD 
2) SFC 
3) KFC 
 
 
 
 
 



14. Если давление ниже относительного нуля, то его называют: 
1) Абсолютным; 
2) Атмосферным; 
3) Избыточным; 
4) Давление вакуума. 
 
15. Какое давление обычно показывает манометр? 
1) Абсолютное; 
2) Избыточное; 
3) Атмосферное; 
4) Давление вакуума. 
 
16. Вязкость жидкости при увеличении температуры: 
1) Увеличивается; 
2) Уменьшается; 
3) Остается неизменной; 
4) Сначала уменьшается, а затем остается постоянной. 
 
17. Маршруты прохождения деталей по цехам определяют 
1) Уровни технологической системы; 
2) Технологическую систему процесса; 
3) Оба ответа неверные. 
 
18. Пневмораспределитель предназначен для: 
1) Изменения направления, пуска, остановки потоков сжатого воздуха в 
пневматической системе в зависимости от внешнего управляющего 
воздействия. 
2) Блокирования потока воздуха путём обратного клапана 
3) Запуска воздушного таймера путём кольцевания 
 
19. На третьем этапе создания АСУ внедрялись.... 
1) Системы автоматического регулирования САР; 
2) Системы автоматизированного управления, позволяющие человеку 
отдалиться от объекта управления; 
3) Микропроцессорная техника, первичные АСУ, диспетчерское управление на 
основе автоматических информационных систем сбора данных. 
 
20. PDM-концепция — это... 
1) Технология управления данными об изделии; 
2) Технология управления процессами производства; 
3) Технология создания CALS-проекта. 
 
 
 
 
 



21. Что такое качество продукции? 
1) Совокупность свойств и характеристик объекта; 
2) Надежность изделия; 
3) Степень отражения научно-технического прогресса человечества; 
4) Категория современной КТД с множеством аспектов. 
 
22. Какая организация занимается стандартизацией и сертификацией на 
международном уровне? 
1) IBM; 
2) ICO; 
3) ISO. 
 
23. Производственный процесс — это … 
1) Совокупность всех действий людей, орудий и средств труда, занятых на 
данном предприятии в процессе разработки, создания и ремонта изделий и 
готовой продукции; 
2) Совокупность этапов, которые проходит ресурс для превращения его в 
готовое изделие; 
3) Совокупность действий человека и технического оборудования для 
обработки детали. 
 
24. Сборочная единица — это … 
1) Деталь, выполненная в соответствии с требованиями и пригодная для 
дальнейшей сборки; 
2) Изделие, части которого подлежат соединению при выполнении 
сборочных операций; 
3) Узел, состоящий из отдельных сборочных составляющих и входящий в 
состав изделия. 
 
25. КТПП - … 
1) Контроль технических прикладных программ; 
2) Коммутационно-технологический пакет проводов; 
3) Конструкторско-технологическая подготовка производства. 
 
26. SCADA — это … 
1) Диспетчерское управление и сбор данных; 
2) Марка станка с ЧПУ; 
3) Система управления качеством продукции. 
 
27. Клапан быстрого выхлопа предназначен для: 
1) Увеличения скорости поршня пневмоцилиндра путём прямого сброса 
сжатого воздуха; 
2) Увеличения скорости работы пневмораспределителя путём подачи 
избыточного давления 
3) Все ответы правильные. 
 



28. RS-232 отличается от RS-485: 
1) Меньшим расстоянием передачи интерфейса 
2) Большим расстоянием передачи интерфейса 
3) Отличий нет 
 
29. HMI - это 
1) Объектный интерфейс; 
2) Человеко-машинный интерфейс; 
3) Прикладной интерфейс.  
 
30. В чем состоит основное преимущество SCADA-систем? 
1) Возможность частичного планирования сложных процессов; 
2) Возможность создания управляющих программ; 
3) Возможность управления динамическими процессами через HMI - интерфейс 
 

3. Паспорт практического задания 

 
Время выполнения задания: 2 часа 
Количество участников: не более 2 студентов от учебного заведения 
Общее количество рабочих мест: 6  
Продолжительность конкурса: 1 день 
Форма оценки практического задания: по объективным критериям согласно 
методике оценки чемпионатного движения «Профессионалы» 
 
Цель задания: программирование и пуск станции перемещения материалов с 
электрическим приводом и магазинным модулем 
 
Оборудование: рабочая станция участника (персональный компьютер) с 
установленным программным обеспечением: TIA Portal v17, станция 
перемещения материалов с электрическим приводом и магазинным модулем 
(MPS Festo Handling) 
 
Техническое задание: Осуществите подключение датчиков и исполнительных 
механизмов к терминалу SysLink согласно таблице. Восстановить программу 
управления для ПЛК, при помощи реализованного кода ручного управления и 
проведите пусковые работы. 
Задание считается завершённым, когда: 

1. Программа ПЛК выполняется без ошибок и сбоев. Проверка 
осуществляется путём сравнения идентичности итоговой программы с 
кодом ручного управления. 

2.  Подключение соединений в терминале SysLink выполнено в 
соответствии с таблицей сигналов и требованиями по монтажу. 



 
 
 
Критерии оценки 
 

 Критерии оценки: Максимальный балл 
– 70 баллов 

1 Магазинный модуль работает по программе 
корректно (5 баллов если соответствующий 
нетворк программы написан верно, но 
действия не происходит) 

10 

2 Сжатие/разжатие губок пневматического 
захвата происходит по программе корректно 
(5 баллов если соответствующий нетворк 
программы написан верно, но действия не 
происходит) 

10 

3 Поднятие/опускание пневматического 
захвата происходит по программе корректно 
(5 баллов если соответствующий нетворк 
программы написан верно, но действия не 
происходит) 

10 

4 Движение каретки пневматического захвата 
влево происходит по программе корректно (5 
баллов если соответствующий нетворк 
программы написан верно, но действия не 
происходит) 

10 

5 Движение каретки пневматического захвата 
вправо происходит по программе корректно 
(5 баллов если соответствующий нетворк 

10 



программы написан верно, но действия не 
происходит) 

6 Цветовая индикация модуля сигнальной 
колонны происходит по программе 
корректно (5 баллов если соответствующий 
нетворк программы написан верно, но 
действия не происходит) 

5 

7 Управляющая программа не содержит 
ошибок и загружена в ПЛК 

5 

8 Провода подключены к терминалу корректно 
(1 балл за каждый правильно подключенный) 

10 

 
 

4.Паспорт профессионального собеседования 

 
Участникам предлагается пройти третий конкурсный этап, 

заключающийся в проведении профессионального собеседования с экспертной 
группой. 
 
Время выполнения задания: 15 минут (максимальное) 
 
Цель задания: формирование представления об общей, профессиональной, 
цифровой и коммуникационной компетенциях участника. 
 
Обязательные вопросы профессионального собеседования: 

1. Современные тенденции развития отрасли 
2. Примеры профессионального программного обеспечения и выполняемые 

ими функции 
3. Система менеджмента качества в области профессиональной 

деятельности 
4. Ключевые компетенции специалиста в области профессиональной 

деятельности 
 

 
Экспертная группа присуждает баллы в зависимости от ответов участника. 
Максимальное количество баллов – 10 баллов. 


